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saldatura ibrida laser-arco; saldatura laser; saldatura 
MAG; saldatura MIG; saldatura subacquea.

Monitoring and control methods of fricition stir 
welding process (S235JR, S420MC, AISI 304L) di 
COJOCARU R. et al., «BID-ISIM» N.4/2011, pp. 26-30. 
Acciai da costruzione; acciai inossidabili; acciai inos-
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luminio; materiali dissimili; microstruttura; operazioni 
in tempo reale; procedimenti combinati; recensione, 
rassegna; saldatura ad attrito; saldatura ad attrito con 
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sto intermetallico; lamierini; leghe di nichel; microstrut-
tura; proprietà meccaniche; saldabilità; saldatura ad 
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ne dinamica.

Thermal history in UNS S32205 duplex stainless 
steel friction stir welds di SANTOS T.F.A. et al., 
«Science and Technology of W. and J.» 2 2014, pp. 
150-156. 
Acciai inossidabili; acciai inossidabili austeno-ferritici; 
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